| PRIRUCKY

BFMfitting.com

Zﬁﬁﬁg +MILLIECH

Pokyny k svarovani spigotu

Spigoty BFM se NESMI Prmeér soucasného Pokud je to mozné, vyhnéte
fezat a upravovat na potrubi mUZe byt nutné se ;kracovénilspigotﬂ. I?okud
jiny pramer. Je striktné zmensit &i zv&tsit tak, aby to je nezbytne, doporuCujeme
zakéazéno jakkoliv upravovat sedél na primér spigotu nechat alespon 15mm lemu

od hlavy spigotu.

Lem spigotu mdze byt
zkracen az k hlavé, nicméné
je nutno dbat extrémni
obezretnosti pfi svarovani,
aby nedoslo k deformaci
hlavy spigotu “. Deformace
hlavy mdze zpUsobit problémy
pfi nasazovani konektoru a
netésnost spoje. Svarovani je
nutno prerusovat.

hlavu spigotu. BFM.

Nabodujte BFM spigot Vyrovnejte osu potrubi a Privarte plnym svarem

na potrubi spravného osu spigotu. spigot k potrubi. Spoj

primeéru. zabruste a provedte
pasivaci dle pozadovanych
standard(.

Je tfeba vénovat velikou pozornost
tomu, aby bylo zajisténo, ze tvar hlavy
po namontovani a svarovani se nezmeénil,
aby byla zajisténa tolerance pro nasazeni
konektoru.
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Pokyny k svarovani spigotul...

Nerezové spigoty maji 52 mm dlouhy lem a mohou byt zkraceny nebo
ufiznuty v Uhlu, aby vyhovovaly pro instalaci na sou¢asné potrubi, viz
instrukce vyse.

Je nezbytné privafit spigoty na potrubi s navrzenou vzdalenosti -
instala¢ni mezerou IG.

d Uy

VSechny konektory BFM® jsou dodavany v délkach v kroku po 50 mm. O ==
instalacni mezere |G se vzdy poradte se svym obchodnim zastupcem. IG I Installation Gap

—_—

Ujistéte se, Ze spigoty jsou privareny vici sobé
paralelné. Instalace spigott v Uhlu vici sobé
mUze mit vliv na funkci a zivotnost spoje.

V nékterych pripadech bude nutné upravit
potrubi tak, aby byly spigoty vic¢i sobé
rovnobézné a v ose (instalace s vyosenim se
nedoporucuiji).

Pro aplikace, kde je riziko statického vyboje ( prach, mouka, cukr atd.)
doporucujeme propojit spigoty zemnicim dratem. (viz. pfiklady nize )

MillTech CZ s.ro. neposkytuje Zzadnou zaruku jakéhokoli druhu, vyjadrenou nebo predpoklédanou, s vyjimkou toho, Ze prodané zbozi musi byt v obchodované kvalité, bez
vyrobni vady, a kupujici prebira veskera rizika a odpovédnost vyplyvajici z pouziti zbozi, at uz jednotlivé nebo v kombinaci s jinymi vyrobky.
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